Standartlar

1.. Lamine Ahsap Standartlan (Glued laminated timber)

Farkl lameller ile uretilmis ve farkli dayanim siniflarina sahip malzemelerin standartlari ve
degerleri.Fingerjoint ekli lamine ahsap elemanlar 6zellikle biyuk agikliklar, yliksek gerilmeler igin daha
uygundur. Uretilen malzeme asagidaki standartlari ve Teknik Sartname’de secilen degerleri
karsilamalidir. Ayrica gorsel olarak istenilen kaliteyi yakalamali ve boyutsal stabiliteye sahip olmaldir.

1.1.. Genel aciklama

Lamine ahsap (glulam) lifleri birbirine paralel lameller ile ve lifli agaglarla imal edilir. Paralel lifler gekme
gerilmelerine mukavemet eder. Kullanilan agaglar gerektigi kadar kuru olmali ve agaglardan elde edilen
lameller mukavemet siniflarina gore tasnif edilmelidir.Lamelleri birlestirmek icin kullanilan yapistiricilar
EN 301 veya EN 15425 gereklerini karsilayacak nitelikte olmalidir. Lifli agaglardan Ladin ( Spruce) genel
olarak tastyici elemanlarda, karacam ( European Larch veya Siberian larch) ise yine tasiyici elemanlarda
dis tesirlere dayanikli olmasindan dolay tercih edilmistir. Karagam dis tesirlere karsi gorsel istekler
disinda ilave tedbir gerektirmez. Lifli agaclar ile diktortgen kesitli elemanlar Uretilebildigi gibi, egrisel
olarak ve yiklerin dagilimina senkronize olarak lamine edilmis elemanlar da Uretilebilir. Lamine ahsapta
homojenlik esastir. Her bir yapi elemaninda, ayni mukavemet sinifina ait ahsap lamellar olmalidir.

1.2.. Uygulamalarin Aralig

Tablo:1
Yapi elemani gereklilik EN 1995-1-1 igin Servis siniflari
Fingerjiont ekli lamine ahsap imalat icin nem aralig 1,2 and 3*

* ... EN 386 yapistirilmis imalat parametrelerini verir

1.3.. Standart uzunluklar [mm]

Tablo:2

18.000 den kiiguik Standart elemanlar
Minimum imalat uzunluklarn "

50.000 den kiguk Ozel tasarlanmis elemanlar
Nakliye i¢cin minimum uzunluklar TIR ile karayolu 1.350 Konteynerile 1.250

1.4.. Teknik o6zelliklere dair uyulmasi gereken standartlar:

Tablo:3
EN 14080 -1 Genel lamine ahsap standartlar
EN 386 Performans gereksinimleri ve asgari Gretim gereksinimleri
ONORM DIN 4074-1 Sert ve yumusak agag siniflandirilmasi
EN 387 Fingerjoint ekler igin performans ve minimum Uretim gereksinimleri
EN 1194 Mukavemet siniflari ve kararhlik karakteristik degerleri
Eurocode 5 - ahsap yapilarin tasarimi
EN 1995-1-1/2 Bolim 1-1: Binalar igin genel kurallar ve kurallar
BolUim 1-2: Genel Kurallar - Yapisal yangin tasarimi




1.5.. Mekanik 6zellikler
Homojen yapistirilmis lamine ahsap icin karakteristik degerler. EN 386( EN 1194 kaynak alinmistir.) Tablo:4

Lifleri parallel ve homojen imal edilmis fingerjoint ekli lamine ahsap
Mukavemet siniflari GL24c GL28c GL32c GL36¢
ok [kg/m’] 350 380 410 430
fm,k [N/mm?] 24 28 32 36
ft,0,k [N/mm?] 14 16,5 19,5 22,5
ft,90,k [N/mm?] 0,35 0,4 0,45 0,5
fc,0,k [N/mm?] 21 24 26,5 29
fc,90,k [N/mm’] 2,4 2,7 3,0 3,3
fv,k [N/mm?] 2,2 2,7 3,2 3,8
EO,mean [N/mm?2] 11600 12600 13700 14700
E90,mean [N/mm?2] 320 390 420 460
E0,05 [N/mm?] 9400 10200 11100 11900
Gmean [N/mm?’] 590 720 780 850

1.6.. Fiziksel ozellikler

Tablo:5 Ahsap ve panel ahsaplaricin
® [kg/m’] 400 500 600 700 800
- [W/mK] 0,11 0,13 0,15 0,17 0,20
c [kJ/kgK] 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
1.7.. Yangin performansi

Yumusak agaclar Sert agaclar Sert agaclar

Tablo:6

® > 290 kg/m’

® > 290 kg/m’

® > 450 kg/m’

Yanma ilerlemesi orani B, 0,65 mm/min 0,65 mm/min 0,50 mm/min
charring rate 3, 0,70 mm/min 0,70 mm/min 0,55 mm/min
EN 14080 (Ek E)
Tablo:7

>380 kg/m,

240 mm
Euroclass D
Duman uretimi s2
Yanis damlaciklari do

1.8.. Aranacak Lamine Ahsap Sertifikalari

Yapimci firma asagidaki serfifikalara haiz firmalarin Grtinin{ kullanacaktir:




1.8.1.. Yerli Uriin

Eger yerli Grin kullanilacak ise , TURKAK akrediteli laboratuarlarda yukarida belirtilen 1.1. .. 1.7.
maddelerindeki degerleri gosteren test sonuglarini haiz ve teknik sartnamede belirdilen degerleri saglayan
ureticilerin trtnlerini

1.8.2.. ithal Uriin
ithal Griin kullanilacak ise, asagida logolari gosterilen uluslararasi kabul gérmiis arastirma laboratuvarlarinin
sertifikalarini haiz Ureticilerin Grlnlerini kullanacaktir.

2.. Dogal Tas Standartlari

ithal dogal tas kullanilmayacaktir. Yerli dogal taslar kullanilacaktir. Kullanilacak dogal taslarin TURKAK akrediteli
laboratuarlarda yapilmis testlerinihaiz firmalar arasindan Teknik Sartname’de belirtilen degerleri saglayan Ureticilerin
urtinleri kullanilacaktir. insaata baslamadan énce rezerv teyidi zorunludur.

3.. Temperli Lamine Cam 6rtl standartlarn

Yerli temperli lamine cam kullanilacaktir. TS EN 12150-1, TS-EN 14179-1, TS-EN 13024-1 ve ilgili diger cam
standartlarina ait TURKAK akrediteli laboratuarlarda yapilmis test sonuglarina haiz ya da ; uluslararasi sayginlk sahibi
laboratuarlarda yapilmis test sonuclarina haiz ve Teknik Sartname’de belirtilen degerleri saglayabilen Ureticilerin
Urdnleri kullanilacaktir.



